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KALITE KAYNAK
KONTROLU NEDIR

Robot kol ile kaynak yapma teknolojisi, genellikle endUstriyel kaynak islemlerinde kullanilan bir robot
kolun, bir kaynak makinesi veya kaynak toplulugu ile birlestirilmesiyle gerceklestirilir. Bu teknoloji, robot
kolunun t¢ boyutlu koordinat sistemi ve kaynak islemi sirasinda takip etmesi gereken bir hedef konum
belirlenmesi ile calisir.

YAPAYZEKAiLEDiKiSTAKiBi |||||||||||||||||||||||||||||||||.

Dikis takip, robotun kaynak islemi sirasinda kaynak hattini otomatik olarak takip etmesine olanak tanir.
Bu teknoloji, genellikle bir sensér veya kamera kullanilarak gerceklestirilir. Sensér veya kamera, kaynak
islemi sirasinda kaynak bolgesini surekli olarak takip eder ve robot kolunun pozisyonunu ve hizini
ayarlayarak kaynak isleminin dogru bir sekilde yapilmasini saglar.

Daha Hassas Daha Siirdiiriilebilir Daha Verimli Daha Kaliteli Daha Tasarruflu
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YAPAY ZEKA KAYNAK DIiKiS TAKiBI

ULUSAL PAZARDA ROLU

Otomotiv yan sanayinin Uretim kapasitesi, tasit araclari
imalat sektordntn % 80 kapasite kullaniminda calismasi ve
Ulkemizde imal edilen araglarda % 60 yerli parca
kullaniminin saglanmasi halinde, yilda yaklasik 9 milyar $'lik
Uretim degeri yaratabilecek dizeydedir.

Bu durumda otomotiv yan sanayinin yilda 5,4 milyar $'lik
katma deger, 3 milyar $'lik ihracat geliri, 450 milyon $'lik
yatirim potansiyeli mevcuttur.

KAYNAK HATTININ OTOMATIK KONTROLUNU

SIK TALEP EDEN SEKTORLER

METAL SEKTORU

Parcalarin kaynak isleminin gerceklesmesinde rol
oynar. Ozellikle Boru hatlari endustrisinde bunlarin
yani sira metal mobilyalar, korkuluklar, merdivenler ve
diger Urtnlerin kaynak islemleri gerceklestirilir.

OTOMOTIiV SEKTORU

Otomotiv endUstrisinde, arac sasileri, kapilar, kaputlar
ve egzoz sistemleri gibi bircok parca robot kol ile
kaynaklanabilir.

GEMi VE HAVACILIK SEKTORU

Ozellikle Buyuk gemilerin yapiminda ve ugak govdeleri,
kanatlar ve diger parcalarin kaynak islemlerini
gerceklestirebilir.
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KAYNAK DIKiS TAKiBI

TEKNIK OZELLIKLER

Technical Informations

Mesafe (Distance) 245mm /370 mm
Hassasiyet (Sensibility) 50 mm

Gercek Zamanli (Real time) AVl 4 C1= WIS o) ]
Yiiksek Hiz (High speed) Yiksek Hizla Isleme
Cesitlilik (Variation) Cesitli Metal Yuzeyleri
Kuka Robot (Supports) Tam Entegrasyon

Destekler (Supports) Global Shutter Tech.

Destekler (Supports) llumination Sensor

ANLATIM

Gucla ark 1511 ve sicrama girisimi olan bir ortamda
kaynak ozelligi noktalarini tespit etmek icin geleneksel
yontemlerin kullanilmasiyla dogrulugu saglamak zordur
lakin bizler goérintu islemeyle bunu yapabilmekteyiz.

. 118 Kaynak Yapilacak Yerin Tespiti

[l 111 Kaynak isleminin Kusursuz Yapilmasi

Kaynak vyapilmadan, sabit robotlar ve/veya kuka
robotlara entegrasyon saglanarak kamera ile kaynak
yapilacak yerin gérunttsinu alabilmekteyiz.

[ 111 Kuka Robotlarla Entegre Kullanim

. 111 Uretim Bandinda Entegre Kullanim

Kaynak Kontrolundn iki farkl kullanimini gosterir.
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KAYNAK DiKiS TAKIBIYLE

ELDE EDILECEKLER

Aci Olcme

Mesafe Olgme

Girinti Bulma

Kenar Bulma

Yiizey Belirleme

T Baglantisi
Bulma

KAZANIMLAR

Kusurlarin Erken Tespiti

Cap Belirleme

Kor Kaynak
Bulma

]

Baglanti Bulma

BiLGILENDIRME

Kaynak  konumunun  dogrulugunu
saglayan, lazer tarama ve algoritma
hesaplama yontemi kullanilacak ve

kaynak pozisyonu onaylanacaktir.

Gercek zamanlh yonlendirme ve kontrol
sayesinde,  kaynak  torcu  dogru
pozisyonda yonlendirilecek ve kontrol
edilecektir, bdylece kaynak islemi dogru
bir sekilde gerceklestirilebilecektir.

Ofset ve termal deformasyon nedeniyle
ortaya ¢ikan kaynak problemleri, proje
kapsaminda gelistirilen
sayesinde ¢ozUlecektir.

teknoloji

Kaynak Uretim verimliligi artinlacak ve
iscilikten tasarruf edilecektir.

Bu ciktilar, daha verimli ve kaliteli bir
kaynak Uretim sireci saglayacak ve
son kullanicilara énemli avantajlar
sunacaktir.

Otomasyon ve Verimlilik

Kusurlari erken asamalarda tespit ederek geri insan hatasini  minimize eder ve sirecleri
otomatiklestirerek Gretim verimliligini artirir.

¢agirma ya da duzeltme maliyetlerini azaltir.

Hizl ve Hassas inceleme

Yiksek hizda ve buyuk o6lcekte trtnlerin detayh Veri odakh
incelemesini saglayarak hizli karar verir.
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Veri Analizi ve lyilestirme

yaklasim, surekli olarak kaliteyi

artirmak icin degerli bilgi saglar.
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) YAPAY ZEKA TEKNOLOJILERI

Manuel kaynak sinirlarina ulagsma ve artan kalite
taleplerini karsilama ihtiyaci, yapay zeka destekli gorintu
isleme teknolojisi ile ¢ozultyor.
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